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GKN Driveline — Brasil | m
100mil m? de area total - .~ = Nl ﬂ
Funciondrios: 1300 _ _— .. = A

“ GKN DRIVELINE

Manufatura de
Componentes
e Montagem

Sao Paulo
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Charqueadas
(Unidades de Forjaria e Eixos )
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Anterlor ao‘ano de 1999 ..
- EstacOes de tratamento de equentes em POA & CHQ
- Area de residuos em PQA & CHQ;
- Esbocgo de separacao de residuos (madeira, residuo de restaurante);

- Quase todo o residuo era encaminhado para aterro sanitario.

e, e . B et

ETE POA - 1993 ETE Fosfato - 1995 ETE Lubrodal - 1997




- Implementacgao de coleta seletiva.
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- Projeto de melhorias na receita
guimica de tratamento nas ETE

agua da chuva

qualidade do ar;

- Certificagao pela ISO 14001. POA.
1999 2000 2001
—>
2002 2003 1, 2004 '
- Projeto de aproveitamento de - Projeto de bioindicadores de - Projeto de melhorias em tratamento

de efluentes em CHQ;
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~~ < Projeto de compostagem de residuos -Projeto de reciclagem de mangas - Integragdo 1SO 14001 & OHSAS

organicos e lodos _da ETE POA; com graxa; 18001.
2005 2006 2007
2008 2009 -~ 2010
- Projeto L Meio Ambiente na : P
rojeto :,alnne ble'° A’_“ - Projeto Neutralizagio de Carbono; - Projeto Lean e Meio Ambiente na UME,
onobloco A; - Projeto Lean e Meio Ambiente na UMM e UMJF (GLOBAL)

- Projeto Bioblock; Forjaria Célula B.
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- Zero Residuos para Aterro

\I.-eai:ik &-G:-reén 10 eventos Kaizen 'Simbiose Industrial — Metalicos Parte 1 -Reuso de efluentes {20 m? dia)
- Sistema de'Ozonizagio Tratamento Efluentes por -Simbiose Industrial Parte 3
Eletrocoagulagao -Eficiéncia Energética
2011 2013 2015
2012 2014
Eliminagao de perdas em graxa Simbiose Industrial - Parte 2
Lean & Green 10 eventos Kaizen Inicio Reuso de Efluentes

Eliminagao do Boro
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' Alta geragao de Legislacdes -~Custos
efluentes liquidos |

Reuso de efluentes
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Implementagdo SGA  Operacio do ARIPE yd Expansdo Reciclagem Reuso de efluente Lean & Green Knowledge transfer
" \Set/1999 Planta de CHQ" GKN POA residuo Classe || na Forjaria 10 eventos Kaizen GKN MEX
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Implementagdo da Melhorias no Bioindicadores Compostagem  |ntegracdo ISO 14001 Neutralizagdo Sistema de Simbiose
coleta seletiva trat. de efluentes qualidadedoar  residuos organicos & OHSAS 18001 de CO, Ozonizagdo Industrial
1999 2001 2003 2005 2007 2009 S 12011 2013 >
2000 2002 2004 2006 2008 2010 2012 ’,

E l EE L.S . i{?‘J
Certificagdo Utilizagdo de Reciclagem de  Nova drea de residuos Projeto Regeneragdo Eliminagdo de
I1SO 14001 agua da chuva residuos de rebolo planta de CHQ Bioblock Oleos contaminados  perdas em graxa

cio de 100% de Tratamento de Melhorias no Reciclagem de Lean & Green Lean & Green
rigoso para efluentes com tratamentode  mangas com graxa piloto Célula 20
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USO da éguanaGKN: P

'_I‘Enl_ti‘ada:“;_l [ . | , - Saida de efluentes:
200 m¥dia | 60 m%dia

Processo de utilizacao

de agua e geracao de = — Efluente final:

efluente Estacao de Arroio Dona
Tratamento de Alzira

Efluentes

A
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Durante o ano de 2014 a = O ioosmw el o<

. GKN _utiizou” 80126

CONSUMO DEAGUA /

“ durante  seu  processo
produtivo, dentre os maiores

consumidores estao:

e CIAs *

* Processo Industrial

e Sanitarios e Restaurantes

* CIA: MAIOR
CONSUMIDOR DE :
AGUA: 87 M3/DIA 2013 2014
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Etapa 1: Defini¢do do éupb de estudo para




ey VI CONGRESSO f
BRASILEIRO DE PLANO DE ACAO
GESTAO AMBIENTAL

Para implementacdo do reuso de efluentes algumas aces foram tomadas:

1) Caracterizagdo do efluente;

2) Caracterizagdo e limites da dgua de reposi¢do das torres de
resfriamento; -

3) Testes e certificacdo da possibilidade de reuso nas torres;
4) Avaliagdo dos tratamentos quimicos e fisicos necessdrios;
5) Identificagdo e definigdo das instalagoes fisicas;

6) Viabilidade econémica do reuso.
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1) Caracterizacao do efluente;
2) Caracterizacao e limites da agua de reposi¢ao das

CARACTERIZACAO

torres de resfriamento;

Padrao -
Média
A - . . Torres de
Parametros Média | Minimo | Maximo : Resultados
resfriamento (mg/L)
(mg/L)
é_:; pH 6,69 6,4 7,0 NI 7,75
8 g £ Turbidez (NTU) 31,98 0,1 104,0 NI NI
= O g =
% o E % |Ferro Total (mgFelL) 0,54 0,1 11 3 0,35
<‘_ fU —
8 &3 |coliformes (NMP/200ml) 10227,40| 1,8 54000,0 NI NI
(%))
§ Solidos Suspensos (mg SS/L) 50,57 9,0 156,0 NI NI
2 Condutividade (uS/cm) 334,40 | 136,8 | 736,0 NI 903
m ]
g ® < |orP 218,71 | 1520 | 247,0 NI NI
O
2 g © |Dureza Total (mg CaCO3/L) 44,80 23,6 66,0 300 165,5
cC o
; 8 £ |Alcalinidade total (g CaCO3/L) | 40,67 | 14,5 70,0 48 81,38
S o 9
= £ |Cloretos (mg CI-/L) 61,51 18,0 94,5 188 149,87
«T RS @
§ 5 © |Silica Total (mg SiO2/L) 21,07 8,6 37,2 120 71,61
()
§ Sulfatos 13,21 2,5 34,0 90 40
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3) Testes e certlflca;:ao da poss:bllldade de reuso nas torres;
4) Avaliagdo dos tratamentos quimicos e flSICOS necessarmL

2014
>
Melhorias no Tratamento Melhorias no Tratamento de Sistema de Ozonizac3o
Bioldgico — Lodo Ativado — efluentes Reducgao de parametros quimicos

Sistema de Filtragdo Quebra de emulsdo e bioldgicos
Redugdo de Parametros Redugdo de Parametros Eliminacdo de Patogénicos
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5) Identifica¢éo da tecnolegia necessaria e definicy do-dasrinstalacoes fisicas;

1) Painel de controle de 2) Filtro de membranas  3) Tanque de armazenamento
envio de efluentes para as do efluente antes.do envio as
torres torres de resfriamento
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Estacao de
Tratamento de
_ Eernes
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resfriamento
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Manufatura
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resfriamento

20 m3 dia sem qualquer comprometimento do
Sistema
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Redu¢ao no consumo

2014 2015 °




Aplicando esta tecnologia esta !

sendo possivel reusar 20m3
por dia !
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VIABILIDADE ECONOMICA

Apds a Implementag¢ao do projeto foi possivel
reduzir:

1) Consumo total de agua (7%)

2) Mais de 1 milhdo de litros de efluentes
foram reusados

3) Reducdo de analises laboratoriais

Totalizando RS 6.700,00 (més)

Saving (até outubro 2015) RS 67.000,00
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1) E um projeto inovador e pioneiro.na organizacdo na reutilizagdo de efluente
industrial nas torres de resfriamento;

2) Projeto permite o reciclo do efluente nas torres de resfriamento sem
comprometimento da qualidade da dgua e com ganhos econdmicos reduzindo a
quantidade de efluentes gerados, a quantidade de agua captada e os custos de
producao;

3) A pratica do reuso de agua industrial vem de encontro ao conceito. do
Desenvolvimento Sustentavel a fim de satisfazer as necessidades presentes e
diminuir os impactos causados as geracdes futuras; GREEN.!

4) Estudos complementares para aumento do envio de efluentes

5) 100% de reuso
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PRESSOES INVESTIMENTOS
FEPAM Client .
ientes : _ A : :
N QUEBRA DE Equipamentos )
Sociedade PARADIGMA Pesquisa
- " Tecnologia
Acionistas Mao-de-obra

vy l Efluente “A” J

- ¢ Efluente “B”
>
9. 2 Efluente “C”
e | > } | ‘
! Reducdo de custos Adequacio
Industria operacionais a legislacio Reuso de

efluente

[

DESCARTE ZERO DE EFLUENTES » Principio do Poluidor-Pagador _
-TTTTTTTTmm T TETET T T > » Licenga de Operagio / Toxicidade
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Muito obrigada

\\.

I Viviana.Reckziegel@gkndriveline.com I



